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                تقديم به                                                                                                          
  هايي كه                                      انسان                                                                                              

  انديشند.            ميفردايي بهتر  به                                                                                                           

  مقدمه ناشر
سپاس بيكران پروردگار را كه به انسان قدرت انديشيدن بخشيد، قدرتي كه در مقايسه با ســاير موجــودات باعــث شــده 

كــه  داننــدا مــيطلــب و پويــاست كه انسان هرگز به امكانات محدود خود اكتفا نكند. مكاتب الهي، انســان را موجــودي كمال

علم است، علمي كه زيبايي عقل است. علمــي كــه  ،هاي تقرب به خداوندباشد. از جمله راهگيري او به سوي خالقش ميجهت

شــود. از ايــن روســت در درياي بيكران آن هر ذره نشاني از آفريدگار است و هر چه علم انسان افزون گردد، تقربش بيشتر مي

آموزي بــه ابــزاري نيــاز دارد كــه مهمتــرين آن نظير مبذول گرديده است. اما علمموزي توجهي بيآاندوزي و دانشكه به علم

جهت تحقــق ايــن امــر و گــام  پاسخگوي اين نياز خواهد بود. ،كتاب است و انتشار نتيجه مطالعات پژوهشگران و انديشمندان

انتشار كتاب را يكي از اهداف خود قــرار داده و  ،دهاهاي علم و دانش و رشد و شكوفايي استعدابرداشتن در جهت ارتقاي پايه

هاي مؤثر و ارزشمندي را برداريم. گرچه تلاش خواهد شد در هاي معنوي هموطنان گرامي بتوانيم گامانتظار داريم با حمايت

شــما عزيــزان هــاي حد دانش و تجربه اندكمان كارهايي بدون اشكال تقديم حضورتان گردد، ولي اذعان داريــم كــه راهنمايي

  هاي شما خواهيم بود.   لذا هميشه منتظر پيشنهادات و راهنمايي ،تواند ما را در ارتقاي كيفي كتاب راهگشا باشدمي

ام بــه دار بــودهدر پايان از همه عزيزاني كه در مراحل مختلف تهيه، تدوين و چاپ كتاب از همفـكري و همـكاري آنها برخــور

 محمــد مهرعليــان ،لــيلا رنجبــر مبــاركي، مصــطفي قــارلقي ،احســان آقايــاني ،زدانبخشيــاحمدرضــا دكتــر خصوص آقايــان 

مهنــدس مهــدي خــاني سپاســگزاري  فــروش) و  و توليدمحمد خاني (مدير مهندس علي مهندس نيما نوروزي، (مترجمان)،

  نموده و موفقيت روزافزونشان را آرزومندم.

  محمدرضا خاني          

  رات خانيرانمدير مسئول انتشا      

  

  

  

  

  

از طريق تماس تلفني يا توانند ها و مراكز و مؤسسات محترم ميجهت اطلاع از ميزان تخفيف و نحوه همكاري، كتابفروشي* 
  نمايند. اين مركز اطلاعات لازم را كسب آدرس مكاتبه با

هاي زير، خريد آنلاين از طريق پذير است: مراجعه حضوري، تماس تلفني با شمارهبه يكي از روشهاي زير امكان خريد جزئي*
 و  يا مكاتبه با آدرس دفتر انتشارات.  www.khaniranshop.comسايت 
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  نامقدمه مترجم

هائي است كه در چند دهه گذشته شتاب بسيار بالائي را در اكثر كشورها به خود هاي صنعتي از جمله فعاليتفعاليت
برداري هرچه بيشتر بشر از منابع موجود در روي كره زمين و از ها از يك طرف باعث بهرهاختصاص داده است. اين فعاليت

چه به شكل  - هاي فيزيكي، شيميائي و يا بيولوژيكي باشد. اكثر اين زائدات با توجه به ويژگييد زائدات ميطرف ديگر تول
باشند. با توجه به طيف وسيع صنايع،  استفاده آب در صنايع باعث انتقال داراي پتانسيل آلايندگي مي  - گاز، جامد و مايع

هاي برگشتي از مصارف صنعتي اغلب قابل استفاده در مصارف كه آب گردد، به نحويتركيبات و عناصر مختلفي به آب مي
هاي معدني و آلي شود. امروزه آلايندهها در نظر گرفته ميترين نوع فاضلابمنفعتي نبوده و از نظر كيفي به عنوان متنوع

اثرات مخرب بر ها داراي هاي صنعتي تشخيص داده شده است. بسياري از اين آلايندهبسيار زيادي در فاضلاب
هاي سمي داراي باشند، به طوري كه ليست آلايندهزيست و همچنين سميت براي انسان و موجودات ديگر ميمحيط

هاي صنعتي وارد گيرد كه از طريق فاضلابهايي را در بر مياولويت اعلام شده از طرف مراجع ذيصلاح، اغلب آلاينده
هاي صنعتي يكي از اجزاء بسيار مهم در بحث اكولوژي صنعتي ريت فاضلابشوند. با توجه به موارد فوق مديمحيط مي

هاي جبران ناپذيري بر محيط زنده و غير زنده خواهد شد كه ممكن است آثار آن است كه عدم توجه به آن باعث خسارت
  هاي آينده را نيز مورد تاثير قرار دهد. ساليان زياد  نسل حاضر و نسل

زيست و سلامتي انسان است، ها، حفظ محيطبشر و اعتقاد كنوني به توسعه پايدار كه محور فعاليتخوشبختانه با رويكرد 
هاي صنعتي معطوف شده است. اين مديريت از نقطه توليد تا ها از جمله آلايندهتوجه زيادي به مديريت كنترل آلاينده
هاي صنعتي اجتناب ناپذير بوده و در يز توسعه فعاليتشود. دركشور عزيز ما ايران ندفع نهايي زائدات صنعتي را شامل مي

ها رشد چشمگيري داشته است. با مروري بر سابقه و تجربيات هاي صنعتي، اين فعاليتچند دهه اخير با توسعه شهرك
رفته هاي صنعتي انجام گي مناسبي  كه در جهت مديريت فاضلابهاها و فعاليتموجود در كشور، متاسفانه عليرغم نظارت

آل فاصله زيادي وجود دارد. لذا توجه به مديريت زائدات صنعتي در كشور بايد بيش از است هنوز تا رسيدن به شرايط ايده
هاي صنعتي پيش مورد توجه قرار گيرد. در اين مقوله استفاده از  تجارب علمي و عملي موجود در زمينه مديريت فاضلاب

هاي مديريت به خصوص متخصصين امر را در دستيابي به اجراي موفق برنامه تواند مديران، مسئولان ودر جهان مي
هاي هاي صنعتي كمك نمايد. كتاب حاضر كه توسط تعداد زيادي از متخصصين كارآزموده مديريت فاضلابفاضلاب

اميد  .نمايد هاي فارسي مناسب در اين زمينه را جبرانتواند تا حدود زيادي كمبود كتابصنعتي نوشته شده است، مي
هاي صنعتي در كشور مورد استفاده هاي مناسب مديريت فاضلابريزي و اجراي طرحاست مطالب اين كتاب جهت برنامه

  متخصصين قرار گيرد.

  گروه مترجمان 



  مقدمه نويسندگان
هاي صنعتي و خطرناك را تجربه زيست، مهندسان و دانشمنداني كه مشكلات مديريت فاضلابمديران محيط

هاي روزانه بويژه اند وجود راهنمايي جامع در اين زمينه كه به طور مستقيم به مشكلات مديريت فاضلابكرده
محيطي و مربيان باشد را ضروري مي هاي صنعتي بپردازد و به طور گسترده مورد پذيرش مشاغل زيستفاضلاب

رناك به طور مناسبي نسبت به پوشش هاي صنعتي و خطهاي مديريت و تصفيه فاضلابتعدادي از كتاب دانند.
اند، اما اين هاي معمول كنترل آلودگي در نقطه توليد تعداد كمي از صنايع اصلي گام موثري برداشتهاستراتژي

هاي زيست محيطي جايگزين ها به منظور تمركز بر فن آوريامر نه در يك كتاب بلكه در چندين سري از كتاب
تانداردهاي تخليه، اصول تصميمات مديريتي و مباحث زيست محيطي جهاني و و نو ظهور، طراحي بحراني، اس

  اي صورت گرفته است.منطقه
هاي كنترلي، آوريهاي توليدي، فنهاي فاضلابزيست، ويژگياين كتاب نسبت به معرفي منابع آلودگي محيط

هاي العات و اجراي عملياتها، مطهاي مديريتي، نوآوري تسهيلات، فرآيندهاي جايگزين، هزينهاستراتژي
هاي صنعتي يا تجاري از قبيل صنعت آبكاري فلزات و موردي، استانداردهاي تخليه و روند پيش روي عمليات

اي و ها، اثرات منطقهها، جايگزينيها، فن آوريعكاسي تاكيد اساسي دارد. در حقيقت اين كتاب به ارائه روش
پردازد كه ممكن است در تمام صنايع به كار گرفته شوند. از عتي ميجهاني هر عمليات مهم كنترل آلودگي صن

هاي خطرناك در محل توان به اكولوژي صنعتي، جلوگيري از آلودگي، مديريت فاضلاباينچنين مواردي مي
  هاي زيرزميني و مديريت رواناب هاي سطحي اشاره كرد.هاي آلوده، زدايش آلودگي از آبتوليد، احياء محل

هاي صنعتي و خطرناك ديگر هاي مديريت و تصفيه فاضلابدام تلاشي هدف دار به منظور تكميل كتاباين اق
  صنايع است و تا حد امكان سعي شده است مطالب ارائه شده موضوعات جديدي را پوشش دهد.

رناك هاي خطبسياري از موضوعات مطرح شده از جمله اكولوژي صنعتي، پيشگيري از آلودگي، مديريت فاضلاب
هاي صنعت هاي حاصل از فرآيندهاي عكاسي، فاضلابهاي سطحي، فاضلابدر محل توليد، مديريت رواناب
هاي صنعت هاي پردازش لاستيك، فاضلابها، فاضلابهاي ناشي از نگهداري دامصابون و مواد شوينده، فاضلاب

اي اين كتاب ارائه شده است. تلاش ويژههاي صنايع فلزي و برق براي اولين بار به طور مفصل در چوب، فاضلاب
شان صورت گرفته است. هاي تخصصيبه منظور دعوت از كارشناسان متخصص به منظور ارائه مطالب در زمينه

تواند مدعي تخصص هاي صنعتي و خطرناك بسيار وسيع است و هيچ كس نمياز آنجا كه گستره تصفيه فاضلاب
  اي ارائه مطالب، بهتر از ارائه آنها توسط يك نويسنده است.در همه صنايع باشد، مشاركت جمعي بر

محيطي مورد استفاده قرار هاي آموزشي و مشاغل زيستتواند به عنوان يك كتاب مرجع در زمينهاين كتاب مي
زيست دارند مورد هاي مهم صنعتي و خطرناك كه اثرات قابل توجهي بر روي محيطگيرد. در اين كتاب آلاينده



شناسي، مهندسي شيمي، زيست، جامعهار گرفته است. نظرات اساتيد، دانشجويان و محققان محيطبحث قر
بهداشت، مكانيك و مهندسي بهداشت عمومي منجر به تدارك موارد آموزشي با ارزش شده است. توضيحات 

مديران و هاي صنعتي، ابزاري بسيار ارزشمند براي جامع در زمينه تصفيه يا مديريت هر يك از فاضلاب
هاي خطرناك صنعتي زيست است كه نياز به رديابي، پيگيري و بهبود عمليات تصفيه فاضلابپژوهشگران محيط

  خاص دارند.
بايست مشتمل بر يك برنامه موفق پيشرفته تصفيه فاضلاب صنعتي خطرناك يك صنعت خاص، نه تنها مي

در جهت كنترل آلودگي هوا، آلودگي صوتي،  بايستكنترل رايج در پيشگيري از آلودگي آب باشد بلكه مي
هاي زيرزميني، مديريت هاي آلوده، حفاظت در برابر پرتوها، حفاظت از آبحفاظت از خاك، احياء مكان

هاي صنعتي و خطرناك نيز گام بردارد. در هاي خطرناك، دفع مواد زائد جامد و مديريت تلفيقي فاضلابفاضلاب
زيست باشد. هدف ديگر اين كتاب تدارك اطلاعات برنامه كنترل تمام محيطبايست حقيقت اين برنامه مي

زيست براي كاربرد مفيد آن در صنعت و ترين برنامه كنترل تمام محيطاقتصادي و فني به منظور توسعه عملي
هاي صنعتي و شهري با ترين روش عملي، تركيبي از تصفيه فاضلابمديريت شهري است. اغلب اقتصادي

  ر است.يكديگ

  
  لاورنس ك. وانگ                                                                                                         
  يانگ تسه هانگ                                                                                                               
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